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Wichtige Hinweise

Haftungsausschluss

Das BDM-Modul ist nur fur die Benutzung durch qualifiziertes Fachpersonal vorgesehen.. Eine
Gewahrleistungspflicht unsererseits fur direkte Schaden und Folgeschéden, die auf unsach-
gemassem Umgang mit unseren Produkten beruhen, ist ausgeschlossen.

AN\

Der Anschluss des BDM100-Moduls an ein entsprechendes Steuergerat ist sehr einfach. Trotzdem
sollten Sie sich diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durchlesen, da ein Fehler in der
Vorgehensweise zur Zerstérung des Steuergerates fuhren kann.

I Um Schaden an dem BDM100 Modul oder am Steuergeréat zu vermeiden, lesen Sie sich bitte
diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie das BDM100-Modul an einem
Steuergerat in Betrieb nehmen!

Das BDM100- Modul

Verbinden Sie in jedem Fall das
BDM100- Modul immer zuerst Uber das
USB-Kabel mit Ihrem PC oder Notebook.

Die untere der beiden blauen LEDs auf
der Vorderseite des BDM-Moduls beginnt
nun zu blinken.

Das BDM100-Modul besitzt keine eigene
Stromquelle. Es ist ein USB-Gerat und
erhalt seinen Strom Uber das USB-Kabel.

Bild a: Das BDM100-Modul wird immer zuerst mit
dem USB-Kabel des PCs verbunden.

Vergewissern Sie sich in jedem Fall, dass
alle bendtigten Verbindungen hergestellt
sind, bevor Sie ein Steuergerat mit Strom
versorgen!

Die obere der beiden blauen LEDs zeigt

an, dass ein an das BDM100- Modul

angeschlossenes Steuergerat mit der ,

bendtigten Spannung versorgt wird. Bild b: Das BDM100-Modul in Verbindung mit einem
aktiven Steuergerat.
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Anschluss Bosch EDC16 / ME9

Nachdem Sie das Bosch EDC16 oder ME9
Steuergerat geotffnet haben, suchen Sie auf _
der Platine des Steuergerétes jene typische

Anordnung von 14 Lotaugen (Pads), die fir \ 4
den Bosch BDM-Port charakteristisch sind.
Diese befinden sich immer am hinteren
Rand der Platine.

Bild a zeigt, wie der BDM-Port bei Bosch
EDC16 und ME9 Steuergeraten aussieht.

Beachten Sie bitte, dass nicht alle der 14
Pads auf den EDC16- und ME9-Platinen flr
den BDM-Port bendtigt werden

Die Pads 3, 4, 13 und 14 werden nicht
bendtigt, bzw. sind ohne Funktion.

-
] - -, —

Bild a: Dies ist die charakteristische Anordung
der BDM-Port Pads bei Bosch-Steuergeraten.

Vergewissern Sie sich, dass die Pads
sauber und frei von Flussmittelresten sind.

Arretieren Sie nun den BDM143-Tastkopf in 3 T 7 [Pascccscoes :
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens g N
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Vergewissern Sie sich, dass sich der
Schalter des BDM143-Tastkopfes in der
“OFF“-Position befindet.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie in Bild b
gezeigt, die Spitzen der Federstifte auf den
Pads der Steuergerateplatine.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewéhrleisten.

¢l s>

Bild b: Der BDM143 Tastkopf kontaktiert.

Stecken Sie nun das zum BDM143
gehdrende Steckernetzteil in die Steckdose
(Bild c).

Schalten Sie nun den Schalter auf dem
BDM143-Tastkopf in die “ON"-Position.

Die rote LED auf dem BDM143 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergerat
nun mit der bendtigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit.

Bild c: Zuletzt noch die Spannung einschalten.
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Anschluss Bosch EDC7

Beim EDC7 befindet sich der BDM-Port
auf der Platine direkt neben dem Prozes-
sor. Bild a zeigt, die Lage von Pinl beim
BDM-Port des EDCY.

Beachten Sie bitte, dass nicht alle der 14
Pads auf der EDC7-Platine fir den BDM-
Port bendtigt werden

Die Pads 2, 3, 13 und 14 werden nicht
bendtigt, bzw. sind ohne Funktion.

Vergewissern Sie sich, dass die Pads
sauber und frei von Flussmittelresten
sind.

Da die bendtigten Pads fiir den BDM143
Tastkopf sehr weit mittig auf der Platine
liegen, darf der BDM143 Tastkopf nicht
ganzlich in die Fdhrungsnut des
Positionierrahmens eingeschoben wer-
den (siehe Bild b).

Vergewissern Sie sich, dass sich der
Schalter des BDM143-Tastkopfes in der
“OFF“-Position befindet.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie in Bild
b gezeigt, die Spitzen der Federstifte auf
den Pads der Steuergerateplatine.

Eine Isolationsfolie wird empfohlen, um
zu vermeiden, dass der Ausleger des
Positionierrahmens durch vorstehende
Bauteile Kurzschlisse erzeugt.

Die Stromversorgung erfolgt Uber die
Niedervoltbuchse des BDM143 Adapters.

Alternativ kdnnen Sie statt dem BDM-Port
nach BOSCH-Standard auch den auf der
Steckerseite des Steuergeréates befind-
lichen BDM-Port nach Motorola-Standard
benutzen (Bild c).

Hierfur bendtigen Sie einen BDM141
Adapter.

In diesem Fall geschieht die Stromver-
sorgung uber die folgenden Pins des
Steuergerates:

GND BAT+ IGN
EDC7 IVECO: B2 B12 B39
EDC7 MAN: Al5 A7 B36

EVC electronic GmbH
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Bild b: So wird der BDM143 Tastkopf auf der Platine
des EDC7 Steuergerates platziert.

]

Bild c: Der alternative BDM-Port auf der Oberseite.
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Bosch ECUs per BDM120 Kabel

Fall Sie kein Positionierrahmen benutzen, |
benétigen Sie zum Anschluss des |
BDM100 Moduls an ein EDC16 bzw. ME9 |
Steuergerat das mit einer eigenen
Stromversorgung ausgestattete BDM120-
Kabel.

Verbinden Sie grundsétzlich zuerst das
BDM100-Modul mit Ihrem PC oder Note-
book. Die untere der beiden LEDs auf der
Frontplatte des BDM 100 Moduls sollte
nun zu blinken beginnen.

Loten Sie nun, wie in Bild a gezeigt, die
8+2polige Stiftleiste auf die Pads des
EDC16 oder ME9 BDM-Ports.

Beachten Sie, dass von den vierzehn
Pads auf der EDC16- bzw. ME9-Platine
die Pads 3, 4, 13 und 14 nicht benutzt
werden!

Verbinden Sie nun, wie in Bild b gezeigt
das BDM110-Kabel mit dem BDM120-
Kabel.

Verbinden Sie sodann das andere Ende
des BDM110-Kabels mit dem BDM100-
Modul.

Bild a: So wird die 8+2polige Stiftleise aufeltet.

.-""‘ll—l-"
WH
- —

Vergewissern Sie sich, dass die 12-polige
Buchsenleiste wie in der Abbildung in
Bild b gezeigt, auf die zuvor aufgelttete
8+2-polige Stiftleiste aufgesteckt wurde!

sicheren Kontakt haben.

Zuletzt wird das zum BDM120-Kabel
gehdrende Steckernetzteil in die Steck-
dose gesteckt. Zur Kontrolle dafir, dass
das Steuergerat die richtige Betriebs-
spannung erhalt, leuchtet nun die obere
der beiden blauen LEDs auf der Front-
platte des BDM100-Moduls.

Das BDM100-Modul ist nun betriebsbe-
reit.

Bevor Sie eine der Verbindungen wieder
trennen mochten, denken Sie bitte daran,
zuerst das Steckernetzteil der Steckdose
zu entnehmen!

Bild c: Zuletzt die Spannung einschalten!
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Anschluss Bosch ME9.0

Beim Bosch ME9.0 Steuergerat wird die
Stromversorgung Uber den Hauptsteckver-
binder hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun einen BDM144.L-
Tastkopf in der Fdhrungsnut des
Positionierrahmens und verbinden Sie den
Tastkopf mittels dem 10pol. Flachbandkabel
mit dem BDM100-Modul, welches wiederum
bereits mit dem PC oder Notebook
verbunden sein sollte.

Platzieren Sie nun sorgféltig die Spitzen der
Federstifte auf den Pads der
Steuergerateplatine.

Um gute Kontaktierbedingungen  zu
erhalten, sollten die  Spitzen der
Federkontaktstifte mindestens 1 mm - 1,5
mm einfedern.

Nachdem Sie alle Verbindungen nochmals
Uberpruft haben, konnen Sie nun die
Spannung anlegen.

Die rote LED auf dem BDM144:L und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergeréat
nun mit der benétigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH
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Bild b: Dies sind die fiir die BDM-Schnittstelle
bendtigten Pads.

4

Bosch ME9.0 Platine.
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Anschluss Bosch ME9.7

Beim Bosch ME9.7 Steuergerat wird die
Stromversorgung Uber den Hauptsteckver- @\
binder hergestellt. '

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun einen BDM141-Tastkopf
in der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mittels dem
10pol. Flachbandkabel mit dem BDM100-
Modul, welches wiederum bereits mit dem
PC oder Notebook verbunden sein sollte.

)
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Bild b: Dies sind die fiir die BDM-Schnittstelle
bendtigten Pads.

Platzieren Sie nun sorgfaltig die Spitzen der
Federstifte auf den Pads der
Steuergerateplatine.

Um gute Kontaktierbedingungen zu
erhalten, sollten die  Spitzen der
Federkontaktstifte mindestens 1 mm - 1,5
mm einfedern.

Nachdem Sie alle Verbindungen nochmals
Uberprift haben, koénnen Sie nun die
Spannung anlegen.

Die rote LED auf dem BDM141 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergerat

nun mit der benétigten Betriebsspannung

versorgt wird ' e

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit Bild c: So kontaktiert de BDM141 Tastkopf die
Bosch ME9.7 Platine.
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Anschluss Bosch MED9.7

Beim Bosch MED9.7 Steuergerat wird die
Stromversorgung Uber den Hauptsteckver-
binder hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun einen BDM150-Tastkopf
in der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mittels dem
10pol. Flachbandkabel mit dem BDM100-
Modul, welches wiederum bereits mit dem
PC oder Notebook verbunden sein sollte.

Platzieren Sie nun sorgfaltig die Spitzen der
Federstifte auf den Pads der
Steuergerateplatine.

Um gute Kontaktierbedingungen zu
erhalten, sollten die  Spitzen der
Federkontaktstifte mindestens 1 mm - 1,5
mm einfedern.

Nachdem Sie alle Verbindungen nochmals
Uberprift haben, koénnen Sie nun die
Spannung anlegen.

Die rote LED auf dem BDM150 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergerat
nun mit der benétigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH
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Bild b: Dies sind die fur die BDM-Schnittstelle
bendtigten Pads.

Bild c: So kontaktiert der BDM150 Tastkopf die
Bosch MED9.7 Platine.
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Anschluss Delphi

L/}
|
‘_1
4

+12Vce:

Pin4

Bei den Steuergeréaten von Delphi muss die
bendtigte Betriebsspannung tber die Haupt-
steckverbindung zugeftihrt werden.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Die Betriebsspannung wird entweder von
einem stabilisierten Netzteil bereitgestellt
oder der Hauptsteckverbindung am Kabel-
baum entnommen.

Achtung! Falls Sie die Betriebsspannung
aus der Steckverbindung des Kabelbaums
entnehmen, bedenken Sie bitte, dass das

geoffnete Steuergerat dann bereits mit der gj|4 p: Die Lage der BDM-Pads beim Delphi-Steuer-

Batterie verbunden ist! =~ gerat. Der Pin 1 ist hier schon gekennzeichnet.
Vergewissern Sie sich immer zuerst,

dass die Zundung ausgeschaltet ist!

Arretieren Sie nun den BDM142-Tastkopf in
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie in Bild c
gezeigt, die Spitzen der Federstifte auf den
Pads der Steuergerateplatine.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 3mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM142 zeigt das
Vorhandensein der benotigten Spannung
an.

e

-

Bild c: Der BDM142-Tastkof kontaktiert den BDM-
Port eines Delphi-Steuergerates.
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Anschluss Delphi DCM3.2

+12Vcc: B19, B1

Die fur die Stromversorgung des DCM3.2
erforderlichen Kontakte befinden sich in der
kleinen Kammer des Hauptsteckverbinders
(Bild a).

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fihren.

Das Layout der BDM-Pads sind bei diesem
Steuergerat im Vergleich zum Standard-
Layout gespiegelt, was vermuten lasst,
dass die Steuergerateplatine erst nach dem
werksseitigen  Programmieren in  das
Gehause geklebt wurde (Bild b).

Arretieren Sie nun einen BDM147-Tastkopf
in der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mittels dem
10pol. Flachbandkabel mit dem BDM100-
Modul, welches wiederum bereits mit dem
PC oder Notebook verbunden sein sollte.
Platzieren Sie nun die Spitzen der Feder-
stifte wie in Bild ¢ gezeigt, auf den Pads der
Steuergerateplatine.

Um gute Kontaktierbedingungen zu
erhalten, sollten die  Spitzen der
Federkontaktstifte mindestens 1,5 mm - 2
mm einfedern.

Nachdem Sie alle Verbindungen nochmals
Uberpriaft haben, kénnen Sie nun die
Spannung anlegen.

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH

Bild b: ies sind die fir die BDM-Schnittstelle
bendtigten Pads.

Bild c: So wird der BDM147 atkopf uber der
DCM3.2 Platine positioniert
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Anschluss Delphi DCM3.2 (MB-Version

+12Vcc: B19, B1

-

Die fur die Stromversorgung des DCM3.2
erforderlichen Kontakte befinden sich in der
kleinen Kammer des Hauptsteckverbinders
(Bild a).

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fihren.

Das PCB-Layout des Delphi DCM3.2 von
Daimler-Chrysler variiert von anderen DCM
3.2 Versionen. Erst nach dem Schlie3en der
in Bild b gezeigten Jumper l&sst sich das
Steuergerat auslesen!

Das Layout der BDM-Pads sind bei diesem
Steuergerat im Vergleich zum Standard-
Layout gespiegelt, was vermuten lasst,
dass die Steuergerateplatine erst nach dem
werksseitigen  Programmieren in  das
Gehéause geklebt wurde (Bild b).

Arretieren Sie nun einen BDM147-Tastkopf
in der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mittels dem
10pol. Flachbandkabel mit dem BDM100-
Modul, welches wiederum bereits mit dem
PC oder Notebook verbunden sein sollte.
Platzieren Sie nun die Spitzen der Feder-
stifte wie in Bild ¢ gezeigt, auf den Pads der
Steuergerateplatine.

Um gute Kontaktierbedingungen zu
erhalten, sollten die  Spitzen der
Federkontaktstifte mindestens 1,5 mm - 2
mm einfedern.

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH

Bild b: Hier liegen die zu brickenden Jumper beim
DCM3.2 von Daimler-Chrysler.

Bild c So wird der BDM147 atkopf uber der
DCM3.2 Platine positioniert
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Anschluss Daimler-Chrysler ETC5 (P02) V1.1

Beim ETC5 Steuergerat wird die Strom-
versorgung Uber die "schwarze" Kammer
des Hauptsteckverbinders hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND), das
Zundsignal (IGN) und Betriebsspannung
(+12Vcec) auf die in Bild a gezeigten
Anschlussstifte zu fuhren.

Nach dem Entfernen des Gehausedeckels
erkennt man, dass die Platine in ein trans-
parentes, galertartiges Silikon gebettet ist.

Fur gewohnlich lasst sich das Gel mit den
Federkontaktstiften eines BDM149
Tastkopfes problemlos durchstechen.

Um gute Kontaktierbedingungen zu er-
halten, sollten die Spitzen der Feder-
kontaktstifte mindestens 1,5 mm - 2 mm
einfedern.

Falls Sie keinen BDM149 Tastkopf
benutzen, 16ten Sie eine 10-polige Stiftleiste
ein.

Die Position von Pin 1 ist im Layout der Lei-
terplatte bereits gekennzeichnet.

Um die P02-Version des ETC5 lesbar und
programmierbar zu machen, ist die tempo-
rare Unterbrechung einer Leiterbahn er-
forderlich (Bild b).

Hierzu muss das Silikongel entfernt werden.

Nach dem Programmieren des Steuerge-
rates sollte, um einen storungsfreien Betrieb
zu gewabhrleisten, die Verbindung der
Leiterbahn wiederhergestellt werden (Bild
C).

EVC electronic GmbH
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+12Vcc: Pin29

Bild a: Die Konakte f. +12V, IGN. und Masse
N R -

Kot s

Bild c: Die Wiederhrgetellte Vindung.
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Anschluss Marelli MJD

Auch bei den Steuergerdten von Marelli
muss die bendtigte Betriebsspannung tber
die Hauptsteckverbindung zugefihrt wer-
den.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Die Betriebsspannung wird entweder von
einem stabilisierten Netzteil bereitgestellt
oder der Hauptsteckverbindung am
Kabelbaum entnommen.

Achtung! Falls Sie die Betriebsspannung
aus der Steckverbindung des Kabelbaums
entnehmen, bedenken Sie bitte, dass das
gebffnete Steuergerat dann bereits mit der
Batterie verbunden ist!

Vergewissern Sie sich immer zuerst,
dass die Zundung ausgeschaltet ist!

Bevor Sie ein Marelli-Steuergeréat auslesen
oder  programmieren  kdénnen,  muss
zunéchst ein Null-Ohm-Widerstand
ausgelttet werden. Dieser Widerstand
befindet sich nahe dem Pin Nr. 19 des
Bausteins im SO 28 Gehause in der rechten
oberen Ecke der Steuergerateplatine (siehe
Bild b).

Es gibt andere Varianten aus der MJD-Serie
bei denen sich der betreffende Widerstand
nahe dem Flash-EPROM befindet (siehe
Bild c).

Vergessen Sie bitte nicht, nach dem
Programmieren den Widerstand wieder
einzuldten!

EVC electronic GmbH
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Bild b: Hier befindet sich der NuII-Ohm-Wider-
stand, welcher ausgeldtet werden mul3..
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Bild c: Bei dieser Marelli MIJD-ECU mit einem
anderen Platinenlayout ist der Widerstand bereits
ausgelotet.
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Anschluss Marelli MJD

Das BDM110-Kabel ist zum Anschlul3 an
einen 10-poligen Standard-BDM-Port mit
2.54 mm Rasterabstand vorgesehen.

Wie auf Bild a zu sehen ist, besteht bei
den Marelli-Steuergeraten der BDM-Port
aus einer Anordnung von 12 Létflachen
(Pads) mit einem Rasterabstand von nur
1.27 mm.

Die Pads 11 wund 12 sind nicht
angeschlossen und werden daher nicht
bendtigt.

Arretieren Sie nun den BDM144-Tastkopf
in der FUhrungsnut des
Positionierrahmens und verbinden Sie den
Tastkopf mit dem BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgféltig, wie in Bild b
gezeigt, die Spitzen der Federstifte auf
den Pads der Steuergerateplatine.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte
nicht ausreichen, ziehen Sie die
Federstifte bis zur ersten Raststufe aus
den Hiulsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM144 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte
des BDM100-Moduls sollten nun
aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das
Steuergerat nun mit der bendtigten
Betriebsspannung versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit.

EVC electronic GmbH
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Bild b: Der BDM144- Tastkopf kontaktiert den BDM-
Port eines Marelli-Steuergerates.
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Anschluss Siemens HMC Theta PI

Beim Siemens HMC Theta PI- Steuergerat
wird die bendétigte Betriebsspannung eben-
falls Uber die Hauptsteckverbindung zu-
gefuhrt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild
22 gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun den BDM144-Tastkopf in
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgfaltig die Spitzen der
Federstifte auf den zehn auReren Pads des
12-Pad-Arrays auf der Steuergeréteplatine.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht
ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hilsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM144 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergerat
nun mit der benétigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH

Bild b: Von den insgesamt 12 Pads werden nur die
auleren zehn bendtigt.

mindestens 2mm einfedern, um sicheren Kontakt
zu gewahrleisten
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Anschluss Siemens MS45

+12Vcce (1-7)

Auch beim MS45- Steuergerat muss die be-
notigte Betriebsspannung Uber die Haupt-
steckverbindung zugefihrt werden.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild
19 gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun den BDM141-Tastkopf
wie in Bild ¢ gezeigt, in der Fihrungsnut des
Positionierrahmens und verbinden Sie den
Tastkopf mit dem BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie ebenfalls
in Bild ¢ gezeigt, die Spitzen der Federstifte
auf den Pads der Steuergerateplatine.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht
ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hilsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM141 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergerat
nun mit der benétigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit.

EVC electronic GmbH
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Bild b: Beim MS45 Stuergrat ind die BDM-Pad
auf der Platine sehr mittig angeordnet.
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Anschluss Siemens MSS65

GND: X60003, Pin4

Beim MSS65- Steuergerat wird die bendtig-
te Betriebsspannung ebenfalls Gber die
Hauptsteckverbindung zugefuhrt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild
19a gezeigten Anschlussstifte zu fihren.

Das MSS65 Steuergerat besitzt zwei Pro-
zessoren, denen jeweils ein 30-poliges
Pad-Array zugeordnet ist. Von diesen 30
Pads werden jedoch nur die ersten 10
bendtigt.

Damit die BDM-Pads sicher kontaktiert
werden konnen, wird sowohl der BDM144-
als auch der BDM141- Tastkopf bendtigt.
Arretieren Sie nun nacheinander die
Tastkopfe wie in Bildern b und ¢ gezeigt, in
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie die Tastkdpfe mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie ebenfalls
in Bild c gezeigt, die Spitzen der Federstifte
auf den Pads der Steuergerateplatine.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht
ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hulsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM-Tastkopf und
auch die obere blaue LED auf der Front-
platte des BDM100-Moduls sollten nun auf-
leuchten.

EVC electronic GmbH

Pin1/ \+12‘u’cc: X60002, Pin1

+12Vcc: X60003,
Bild a: Der Hauptsteckverbinder beim MSS65-Steuergerat.

Al

Bild b: Beim MSS65 Steuergerat werden zwel
Tastkopfe bendétigt: Fiur den einen Prozessor, wie

hier abgebildet, der BDM144- Tastkopf und...

A D ©
Bild c: ...der BDM141- Tastkopf zum kontaktie-ren
der BDM- Pads des zweiten Prozessors..
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Anschluss Siemens MSS70

+12Vcc: X60001 P|n1

GND: X60003,Pin4

Das MSS70 Steuergerat ist dem MSV70
hinsichtlich der Programmierung sehr
ahnlich.

Beim MSS70 Steuergerat wird die Strom-
versorgung ebenfalls Uber den Hauptsteck-
verbinder hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Vergessen Sie nicht, den in Bild b darge-
stellten Jumper zu schliel3en !

Arretieren Sie nun den BDM141- Tastkopf
wie in Bild ¢ gezeigt, in der Fihrungsnut des
Positionierrahmens und stellen Sie die
Verbindung zum BDM100 Modul her.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie ebenfalls
in Bild c gezeigt, die Spitzen der Federstifte
auf den Pads der Steuergerateplatine.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten

Vergewissern Sie sich, dass die Feder-

kontaktstifte des Tastkopfes mittig auf den
richtigen Pads aufsitzen.

EVC electronic GmbH

_+1 2Vcc: X60003, P|n1

Bild b: Dies smd die fur d|e BDM Schnlttstelle
beno6tigten Pads und der zu schlielRende Jumper.

Bild c: Achten Sie darauf, dass der Ausleger des
Positionierrahmens keine Kurzschliisse verur-
sacht!
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Anschluss Siemens MSV70

W —

+12Vcc: X60001 P|n1

GND: X60003,Pin4

Beim MSV70 Steuergerat wird die Strom-
versorgung Uber den Hauptsteckverbinder
hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Damit das BDM100-Modul das Steuergeréat
erkennen kann, ist es erforderlich, zwei
Lotpads mit einem tropfen Lotzinn oder
einem 0-Ohm-Widerstand zu bricken. In
Bild 32 ist die Lage der beiden Pads durch
einen gelben Kreis markiert.

Arretieren Sie nun den BDM141- Tastkopf
wie in Bild c gezeigt, in der Fihrungsnut des
Positionierrahmens und stellen Sie die
Verbindung zum BDM100 Modul her.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie ebenfalls
in Bild c gezeigt, die Spitzen der Federstifte
auf den Pads der Steuergerateplatine.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten

Vergewissern Sie sich, dass die Feder-

kontaktstifte des Tastkopfes mittig auf den
richtigen Pads aufsitzen.

EVC electronic GmbH

+12Vcc X60003 P|n1

Bild b: Dies smd die fur die BDM- Schnlttstelle
benottigten Pads und die bendtigte Bricke (gelber
Kreis).

Bild. c: Der A-usleger des Positionierrahmens muss
beim MSV70 tief herunterfahren. Achten Sie darauf,
dass hier keine Kurzschlisse entstehen!
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Anschluss Siemens PPD1.x

_ GND:PinZz

Bild a: Der Hauptsteckverbinder beim Siemens PPD1.x Steuergerat.

Beim PPD1.x Steuergerat wird die Strom-
versorgung Uber den Hauptsteckverbinder
hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun einen BDM144-Tastkopf
in der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mittels dem
10pol. Flachbandkabel mit dem BDM2100-
Modul, welches wiederum bereits mit dem
PC oder Notebook verbunden sein sollte.

oS
Rl s .

Bild b: Dies sind di far de BDM-Schnittstelle
bendtigten Pads.

Platzieren Sie nun sorgféltig die Spitzen der
Federstifte auf den Pads der Steuergerate-
platine.

Um gute Kontaktierbedingungen zu erhal-
ten, sollten die Spitzen der Federkontakt-
stifte mindestens 1 mm - 1,5 mm einfedern.

Nachdem Sie alle Verbindungen nochmals
uberprift haben, kdnnen Sie nun die Spann-
ung anlegen.

Die rote LED auf dem BDM144 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergeréat
nun mit der bendétigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit : wr X
Bild c: Dies ist der BDM144 Tastkopf, der zum

kontaktieren des PPD1.x Steuergerdtes benotigt
wird..
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Anschluss Siemens SID201

Auch bei Siemens-SID201 Steuergeraten
muss die benotigte Betriebsspannung tber
die Hauptsteckverbindung zugefihrt wer-
den.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun den BDM141-Tastkopf in
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgféltig die Spitzen der

Federstifte auf den Pads der Steuergerd- Bjid b: Die Lage der BDM Pads auf der Siemens-

teplatine. _ SID201 Steuergerateplatine.
Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht

ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hulsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM141 und auch _
die obere blaue LED auf der Frontplatte des [y UJHIUHJJ i
BDM100-Moduls soliten nun aufleuchten. g 8BS '_’

LI

Damit wird angezeigt, dal3 das Steuergeréat
nun mit der benétigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

BlldC Das BM141 kontaktlert -d|e B Pads
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Anschluss Siemens SID202 (SID803A

Bild a: Die Anschlisse fur BAT, GND und Zindung beim SID 202 an der gleichen Stelle
wie bei dem Siemens SID803(A) Steuergerat.

Diese Beschreibung des SID202 Steuerge-
rates gilt auch fir das Model SID803A.

Auch bei Siemens-SID202 Steuergeraten
muss die bendtigte Betriebsspannung Uber
die Hauptsteckverbindung zugefihrt wer-
den.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun den BDM141-Tastkopf in
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgfaltig die Spitzen der
Federstifte auf den Pads der
Steuergerateplatine.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht
ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hilsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM141 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergeréat
nun mit der bendétigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH

Bild b: Die Lage dr BDM Pads auf dem iens
SID202 Steuergerat.
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Anschluss Siemens SID203

_ +12Vee: 3

/

Bild a: Die Anschlisse fur BAT, GND und Ziindung sind beim SID 203 an der gleichen Stelle

wie bei dem Siemens SID201 Steuergerat.

Auch bei Siemens-SID203 Steuergeraten
muss die benotigte Betriebsspannung tber
die Hauptsteckverbindung zugefihrt wer-
den.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun den BDM141-Tastkopf in
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgfaltig die Spitzen der
Federstifte auf den Pads der
Steuergerateplatine.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht
ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hilsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM141 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.
Damit wird angezeigt, dass das Steuergeréat
nun mit der bendtigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH
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iId b: Die Lae dr BD- Padauf
SID203 Steuergerat.

dem Siemens

Vergessen Sie bitte nicht, den Jumper zu bricken,
da sonst das Steuergerat vom BDM-Modul nicht
erkannt werden kann!
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Anschluss Siemens SID204

Bild a: Die Anschlisse fur BAT, GND und Ziindung sind beim SID 204 an der gleichen Stelle
wie bei dem Siemens SID201 Steuergerat.

Auch bei Siemens-SID204 Steuergeraten
muss die bendtigte Betriebsspannung tber
die Hauptsteckverbindung zugefihrt wer-
den.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun den BDM141-Tastkopf in
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgfaltig die Spitzen der .
Federstifte auf den Pads der Steuergera- B|Id b: Die Lge der BDM Pads au

teplatine. SID204 Steuergerat.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht
ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hilsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM141 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergeréat
nun mit der bendtigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit — -
Bild c: Der BDM141 Tastkopf kontaktlert die BDM-

Pads des SID204 Steuergerates.
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Anschluss Siemens SID206

Bild a: Die Anschlisse fur BAT, GND und Ziindung sind beim SID 206 an der gleichen Stelle

wie bei dem Siemens SID803 Steuergerat.

Auch bei Siemens-SID206 Steuergeraten
muss die benotigte Betriebsspannung tber
die Hauptsteckverbindung zugefihrt wer-
den.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun den BDM141-Tastkopf in
der Fuhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgféltig die Spitzen der
Federstifte auf den Pads der
Steuergerateplatine.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht
ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hiulsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM141 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergerat
nun mit der bendtigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH
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Bild b: Dies sind die BDM- Pads beim Slemens
SID206 Steuergerat.

Die Lage von Pinl erkennen Sie an dem daruber-
liegenden BDM141 Adapter. Vergessen Sie nicht den
Jumper zu schlieBen (roter Pfeil in Bild b).
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Anschluss Siemens SID803

Bild a: Der Hauptsteckverbinder des Siemens-SID803.

Auch bei Siemens- Steuergeréaten muss die
bendtigte  Betriebsspannung Uber die
Hauptsteckverbindung zugefuhrt werden.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Arretieren Sie nun den BDM141-Tastkopf in
der FUhrungsnut des Positionierrahmens
und verbinden Sie den Tastkopf mit dem
BDM100-Modul.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie in Bild c
gezeigt, die Spitzen der Federstifte auf den
Pads der Steuergerateplatine.

Sollte die Lange der Federkontaktstifte nicht
ausreichen, ziehen Sie die Federstifte bis
zur ersten Raststufe aus den Hilsen.

Die Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren
Kontakt zu gewahrleisten.

Die rote LED auf dem BDM141 und auch
die obere blaue LED auf der Frontplatte des
BDM100-Moduls sollten nun aufleuchten.

Damit wird angezeigt, dass das Steuergerat
nun mit der bendétigten Betriebsspannung
versorgt wird

Das BDM100-Modul ist nun einsatzbereit

EVC electronic GmbH
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Bild b: Die Lage der BDM-Pads auf der Siemens-
Steuergerateplatine.

B|Id C: Das BDM141 kontaktlert die BDM- Pads
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Anschluss Siemens SIM266

+12Vee: Pin 15, Pin 03

Bei dem Siemens SIM 266 wird die Strom-
versorgung Uber den Hauptsteckverbinder
hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Die fur die BDM-Schnittstelle bendétigten
Pads befinden sich nicht in einem Array
angeordnet, sondern sind wahllos auf der
Platine verstreut (Bild b).

Nachdem der riickseitige Deckel vom SIM
266 entfernt wurde, sollte der in Bild b dar-
gestellte Platinenausschnitt ausfindig ge-
macht werden.

Benutzen Sie eine ca. 100mm x 150mm
groBe Unterlage von mindestens 10mm
Starke, um das SIM266 plan auf der Grund-
platte des Positionierrahmens aufzulegen.

Arretieren Sie nun den BDM145- Tastkopf
wie in Bild ¢ gezeigt, in der Fuhrungsnut des
Positionierrahmens.

Platzieren Sie nun sorgfaltig, wie ebenfalls
in Bild ¢ gezeigt, die Spitzen der Federstifte
auf den Pads der Steuergerateplatine.

Benutzen Sie die Darstellung in Bild b zur
Orientierung und vergewissern Sie sich, be-
vor Sie den Strom einschalten, dass die
Federkontaktstifte des Tastkopfes mittig auf
den richtigen Pads aufsitzen.

EVC electronic GmbH

Bild b: Dies smd die fUrdie BDM-Schnittstelle
bendtigten Pads.

Bild c: D|e Spitzen der Federkontaktstifte sollten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren Kontakt
zu gewahrleisten.
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Anschluss Siemens SIM2K

Beim SIM2K Steuergerat wird die Strom-
versorgung Uber die groben Kontaktzungen
der grésseren Kontaktkammer des Haupt-
steckverbinders hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND), das
Zindsignal (IGN) und Betriebsspannung
(+12Vcc) auf die in Bild a gezeigten
Kontakte zu fihren.
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Achtung:

Auf der Platine des SIM2K Steuergerates
befindet sich ein 12-poliges Pad-Array (Bild

b). Bild b: Im Text links wird erklart, warum Pin 1

. e _ scheinbar an zweiter Stelle liegt.
Zwei gegenuberliegende Pads dieses Pad-

Arrays sind nicht mit einer Leiterbahn
verbunden und damit unkontaktiert.

Die zehn Federkontaktstifte des BDM144
Tastkopfes kontaktieren nur die zehn letzten
Pads des Pad-Arrays.

Die beiden vorderen unkontaktierten Pads
des Pad-Arrays bleiben frei (Bild c).

Damit die Federkontaktstifte das Pad-Array |55 3 e Lniar REeE ::L"JEESSQ
auf der Steuergerateplatine kontaktieren o 45 ' mm 5 =
kdnnen, missen die Federkontaktstifte des & - ‘5 Fiath

BDM144 Tastkopfes auf die zweite Rast-
stufe herausgezogen werden.

B|Id C: Der BDM144 Tastkopf kontaktlert die BDM-
Pads der SIM2K-Platine.
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Anschluss Siemens SIM90E

Beim SIM90OE Steuergerat wird die Strom-
versorgung Uber die kleinere Kontakt-
kammer des Hauptsteckverbinders her-
gestellt (Bild a).

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND), das
Zundsignal (IGN) und Betriebsspannung
(+12Vcc) auf die in Bild a gezeigten Kon-
takte zu fuhren.

uouah;_;:
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Die Lage des bendétigten Pad-Arrays sowie '59. o
die Position dessen Pads Nr.1 sind in Bild b 5&
dargestellt.

Q-
- L.

Zum kontaktieren des Pad-Arrays wird ein
BDM141 Tastkopf im Positionierrahmen
verwendet
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Anschluss Siemens SIM90P
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Beim SIM90OP Steuergerat wird die Strom-
versorgung Uber die kleinere Kontaki-
kammer des Hauptsteckverbinders her-
gestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND), das
Zindsignal (IGN) und Betriebsspannung
(+12Vcc) auf die in Bild a gezeigten
Kontakte zu fuhren.

Auf der Platine des SIM90P Steuergerates
befinden sich zwei 10polige Pad-Arrays.

Vergewissern Sie sich, dass Sie das richtige
der beiden Pad-Arrays kontaktieren!

Die Lage des bendtigten Arrays sowie die
Position dessen Pads Nr.1 sind in Bild b
dargestellt.

Zum kontaktieren des Pad-Arrays wird ein
BDM141 Tastkopf im Positionierrahmen
verwendet

Damit das Steuergerat programmiert wer-
den kann, muss auf der Platine auf jener
Seite, auf der sich auch der Mikrokontroller
befindet, noch eine Lotbricke gesetzt wer-
den. Bild c zeigt die Lage der bendtigten
Lotbricke.

Die Lotbriicke wird zur Funktionalitdt des
BDM-Ports bendtigt. Sie hat keinen Einfluss
auf die dbrigen Funktionen des Steuerge-
rates.und  kann  daher nach dem
programmieren verbleiben.
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Bild b: Bitte verwechseln Sie nicht die beiden 10-
poligen Pad-Arrays!

Bild c: An dieser Stelle liegt die bendétigte Lo6t-
brucke.
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Anschluss Siemens SiImo0s6.x

GND: Pin 1 ]

Bei den Steuergeraten der Serie SIMOS-6.x
wird die Stromversorgung uber den Haupt-
steckverbinder hergestellt.

Benutzen Sie Kabel mit entsprechenden
Steckverbindern, um Masse (GND) und
Betriebsspannung (+12Vcc) auf die in Bild a
gezeigten Anschlussstifte zu fuhren.

Die fur die BDM-Schnittstelle bendétigten
Pads befinden sich nicht in einem Array
angeordnet, sondern sind wahllos auf der
Platine verstreut. (Bild b).In dem Bild ist die
Lage der Pads durch orange Kreise sowie
die Position der Tastkopfplatine durch einen SRS
blauen Schatten gekennzeichnet. Do fog kor s HIO OOQQ L

J ololojloalolol 0o oo-.
celoloo"

Nachdem der riickseitige Deckel vom Bijid b: Dies sind die fur die BDM-Schnittstelle
SIMOS-Steuergerat entfernt wurde, sollte pengtigten Pads.

der in Bild b dargestellte Platinenausschnitt
ausfindig gemacht werden.

Arretieren Sie nun den BDM146- Tastkopf
wie in Bild ¢ gezeigt, in der Fihrungsnut des
Positionierrahmens und stellen Sie die
Verbindung zum BDM100 Modul her.

Platzieren Sie nun sorgféltig, wie ebenfalls
in Bild ¢ gezeigt, die Spitzen der Federstifte
auf den Pads der Steuergerateplatine.

Benutzen Sie die Darstellung in Bild b zur
Orientierung und vergewissern Sie sich, be-
vor Sie den Strom einschalten, dass die
Federkontaktstifte des Tastkopfes mittig auf
den richtigen Pads aufsitzen.

Bild c: Die Spltzen der Federkotaktstlfte soIIten
mindestens 2mm einfedern, um sicheren Kontakt
zu gewabhrleisten

EVC electronic GmbH -32- BDM100 Modul




Bestimmung der Ausrichtung der BDM-Port Pads

Auf den meisten Steuergerateplatinen ist
die Kennzeichnung von Pin 1 des BDM-
Ports nicht vorgegeben.

Diese Anleitung zur Bestimmung der
Ausrichtung der BDM-Port-Pads zeigt
Ihnen, wie Sie die Lage von Pin 1 in den
meisten Fallen herausfinden kénnen.

In Abb. a sehen Sie das Pinout des
BDM-Ports  nach Motorola  (TM)
Standard.

Zwei der Pins sind mit Masse verbun-
den. Dies sind Pin 3 und Pin 5. Pin 1 ist
folglich der Pin oberhalb Pin 3.

Welche der Pads mit Masse verbunden
sind, finden Sie am besten mit einem
Durchgangsprifer oder einem Ohm-
meter heraus.

Die Vorgehensweise wird nun in den
Abbildungen b bis d in drei Schritten
anhand eines SMD-BDM-Ports noch-
mals erklart:

EVC electronic GmbH

VFLSO 1 |0C 0|2 SRESET
GROUND 3|0 0|4 TCK/DSCK
GROUND 5|0 ©D|6 VFLS1

HRESET 7|0 0|8 TDI/DSDI
Power (+3.3V) 9|0 0|10 TDO/DSDO

Abb. a: Dies ist das Standard BDM-Port- Pinout..

Juid
Jubid

1. Schritt:

Abb. b: Hier sehen wir die typische Anordnung der
BDM-Port-Pads in der SMD-Version.

Jubid
Jau0U

2. Schritt:

Abb. c: Zunachst werden die Pads ermittelt, die mit
Masse verbunden sind.

Q
Q

3. Schritt:

Abb. d: Folglich befindet sich Pin 1, wie hier
dargestellt, links neben den Pads 3 und 5.

BDM100 Modul




Pin-Out BDM100 Modul

Bild a zeigt die Pinbelegung der 10-
poligen Steckerwanne auf der rtckwarti-
gen Gerateplatte des BDM100 Moduls.

Die Belegung entspricht dem Standard-
Pinout des BDM-Ports.

Bei Steuergeraten mit 10-pol. BDM-Port
kann die Verbindung zum BDM-Modul mit
einem 10-pol. Flachbandkabel (BDM110)
einfach hergestellt werden, sofern lhnen
die Position von Pinl auf der Platine des
Steuergerates bekannt ist.

PINOUT BDM100 MODULE

Bild a: Die Pinbelegung der 10-pol. Steckerwanne

Pin-Out BOSCH System Schnittstellen Pads

Die Anordnung der Schnittstellen-Pads
bei BOSCH Steuergeraten entspricht
nicht dem MOTOROLA Standard.

Die 12V Spannung der Batterie und die
12V des Zindkreises liegen ebenfalls auf
Pads innerhalb des Pad-Arrays.

Bild b zeigt die Zuordnung der Span-
nungen und Signale in diesem Pad-Array.

Bitte berticksichtigen Sie, dal3 in frihen
Versionen der EDC16-Reihe das 3.3V
Pad eine Spannung von 5V fuhrt!

d b: Das Pin-Out der BOSCH-Schnittstelle.

Signalbezeichnungen

Bil

.Die nebenstehende Tabelle zeigt die Pin Nr. Motorola Bosch
Zuordnung der Signalbezeichnungen 1o VFLSO........uuuenn. VFO
sowohl nach Motorola -Standard als auch 2. SRESET#........... nicht vorhanden
nach Bosch-Standard. C JOPT GND.....ooevevenn GND

R DSCK....cceevnrnee DSCK
Die Pinnummerierung gilt nur fir die S5 GND.....ccevvvvrnnnnn. GND
BDM-Schittstelle nach Motorola-Stan- (TP VFLSI1.....ccceeee. VF1
dard. Die Zahlfolge des Padarrays bei T HRESET#.......... PORST
Bosch - Systemen ist uns nicht bekannt. (S TUUUPPPPTTT DSDI.......cccce DSDI

S I VDD SENSE......3.3V

10.............. DSDO................ DSDO
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Einige BDM kompatible Steuergerate:

Herstelller Bezeichnung Fahrzeug, z.B.: Prozessor Anschlul3
Bosch EDC16 VAG Diesel MPC556 BDM143
Bosch EDC16+ PSA Diesel MPC562 BDM143
Bosch ME9 Volvo Volvo Gasoline MPC562 BDM143
Bosch ME9 BMW BMW v8 MPC555 BDM143
Delphi - Ford Mondeo MPC555 BDM142*
Delphi DCM3.2 Ssangyong MPC564 BDM147*
Marelli MJD Opel, Fiat MPC555 BDM144*
Siemens SID201 Jaguar 2.7D MPC563 BDM141*
Siemens SID803 Volvo Diesel MPC555 BDM141*
Siemens MS45 BMW 6-ZyI MPC555 BDM141*
Siemens MSS65 BMW M5 V10 MPC555 BDM141,BDM144*
Siemens SIM266 MB A200 MPC561 BDM145*
Siemens Simos 6.x Audi A6 2.4L V6 MPC561 BDM146*

* Bei diesen Steuergerdaten wird eine externe Stromversorgung bendtigt. Wird ein Labornetzteil

verwendet,

ist die Kenntnis der

Pinbelegung der

Steuergeratestecker

erforderlich. Diese

Informationen und den aktuellsten Stand obiger Tabelle erhalten Sie auf unserer Website unter:
http://www.evc.de/de/product/ols/bdm/
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